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Automatisierungsplattform

Die universelle Automatisierungslosung
fir maximales ROI

N%II.\RWf_ Minimale Gesamtbetriebskosten liber den gesamten Systemlebenszyklus

7\ Nahtlose Integration der wichtigsten Automatisierungsdisziplinen

[Lskes]  Maximierte Produktivitdt durch die einzigartige Hochstleistungsplattform

[Aiitemd  Transparente Vernetzung von Fertigungssystemen und Unternehmens-IT
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Gestalten Sie lhre
Automation neu

Automatisierte Produktion in einem Automobilwerk ist eine wichtige Doméne fir die iQ.

Mitsubishi’s iQ Automatisierungsplatt-
form ist die Hardware fiir unser Kon-
zept der e-F@ctory. Dies ist eine
Automatisierungsstrategie, die sich
aus unserer eigenen Erfahrung und
Kompetenz als weltweit agierendes
Produktionsunternehmen entwickelt
hat. Die wichtigsten iQ-Merkmale sind:

B Minimale Gesamtbetriebskosten
(TCO, Total Cost of Ownership)

B Nahtlose Integration

B Maximierte Produktivitat

B Transparente Kommunikation

Minimale Gesamt-
betriebskosten

iQ reduziert in allen Phasen des Auto-
matisierungslebenszyklus die Kosten
im gesamten Betriebsablauf. Die Ent-
wicklung wird beschleunigt, Produkti-
vitat gesteigert, Wartung gunstiger
gestaltet und Informationen werden
leichter zuganglich.

Platform

Nahtlose Integration

iQ ist weltweit die einzige Steuerungs-
plattform, die alle bekannten Automa-
tisierungsdisziplinen auf  einem
einzigen Baugruppentrager vereint.
Diese umfassende Integration bietet
signifikante Kostenvorteile.

Maximierte
Produktivitat

Die Kombination aller Systemelemente
auf einem einzigen Riickwandbus opti-
miert den Durchsatz. So reduzieren
sich die Zykluszeiten auf ein Minimum.

Transparente
Kommunikation

iQ unterstitzt alle wichtigen offenen
Feldbusnetzwerke. Das in der Industrie
fihrende, auf Gbit-Ethernet aufbau-
ende CC-Link IE erlaubt den ungehin-
derten Informationsaustausch Uber
das gesamte Unternehmen hinweg,
mit praktisch unbegrenzter Band-
breite. So kann jeder zeitnah die richti-
gen Entscheidungen treffen.

Wie Sie von der
iQ Automation
profitieren

iQ ist weltweit die erste Automatisie-
rungsplattform, die alle Schlisselarten
der Automatisierung in einer Steuerung
miteinander kombiniert. Vergeuden Sie
keine wertvollen Entwicklungsressour-
cen, indem Sie versuchen, Systeme
unterschiedlicher Anbieter miteinan-
derzum Arbeiten zu bringen. Mit deriQ
kiimmert sich Mitsubishi um die Sys-
temintegration. iQ bietet eine breite
Palette von Steuerungstypen, die pro-
blemlos auf dem selben Riickwandbus
miteinander arbeiten kénnen. So kon-
nen sich lhre Ingenieure von Anfang an
auf die Anforderungen der Applikation
selbst konzentrieren.

iQ
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Kosten reduzieren

Wahrend des gesamten Lebenszyklus
von Automatisierungssystemen redu-
ziert iQ lhre Kosten. Als erstes wird
durch den hohen Integrationsgrad und
die Entwicklungswerkzeuge der iQ-
Works-Suite die Vorlaufphase redu-
ziert. Dank der leistungsstarken Simu-
lationsumgebungen und dem mini-
mierten Programmieraufwand erlaubt
iQ Works die schnellere Entwicklung
und Inbetriebnahme eines Systems. iQ
Works unterstitzt alle iQ-relevanten
Steuerungsdisziplinen, ganz gleich ob
SPS, Motion Control oder HMI.

Alle Produkte von Mitsubishi werden
mit dem Anspruch auf hochste Zuver-
lassigkeit entwickelt. Sollte doch
einmal eine Wartung féllig sein, wird
die Produktivitat des Technikers auf
verschiedene Weisen erhdht. So
erlaubt das offene Netzwerk CC-Link in
Kombination mit iQ Works dem Servi-
cetechniker die Fehlersuche fiir das
gesamte Netzwerk mitiQ-Steuerungen
von einem Platz aus auszufiihren.
Ubertragungsprobleme sind schnell
gefunden und identifiziert. Muss ein
Schaltschrank geoffnet werden, ftrifft
das Servicepersonal schon gut vorbe-
reitet ein und kann unmittelbar die
notwendigen Schritte ausfiihren.

Mehr und schneller

iQ-CPUs fuhren die Industrie in neue
Leistungsdimensionen. ~ Zusammen
mit einem erweiterten Rickwandbus

Hohere Produktivitdt bei geringeren Gesamtbetriebs-
kosten, z. B. in der Getriebefertigung.

zur Optimierung der Systemkommuni-
kation flihrt dies aufgrund reduzierter
Zykluszeiten zu einem schnelleren
ROI (Return on Investment) und einer
gesteigerten Produktivitat. Die CPUs
der iQ-SPS fiihren Programme in
Mikrosekunden aus und schalten dabei
tausende von Ein- und Ausgangen.

Platform

+ CNC + Roboter + Prozess + IT + l++
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Die iQ-Gleichung

SPS + Motion

Eine Plattform fiir jede beliebige Kombination aus unterschiedlichen Anwendungen

Mit 50 MBit/s steuern leistungsstarke
Motion Controller dutzende von Ach-
sen gleichzeitig Uber das stérunanfal-
lige Netzwerk SSCNET Ill. In Anwen-

dungen der Lebensmittel- und
Getrankeindustrie  entfallen  somit
mechanische  Verpackungssysteme.

Der Aufbau von Maschinen wird ver-
einfacht, die Einrichtungszeiten ver-
kirzt und ein  Wechsel des
Arbeitsprozesses beschleunigt. Indu-
striezweige mit automatisierter Ferti-
gung profitieren von der Einbindung
einer voll ausgestatteten Roboter-
steuerung in die iQ-Plattform. Die
Kombination aus Prozesssteuerung
und diskreter Steuerung erlaubt der iQ
Automation auch die Handhabung
einer Vielzahl von Mischanwendun-
gen. Auch komplexe Systeme wie Ferti-
gungstrallen, die neben einem
Bearbeitungsprozess eine Motion-und
Ablaufsteuerung bendétigen, kdnnen in
einfacher Weise Uber eine einzelne
Steuerung gehandhabt werden.

Freier
Informationsfluss

Die iQ Automation kann wegen seiner
Kompatibilitat zu unzahligen Netzwer-
ken fiir den Aufbau kompletter Anla-
gen eingesetzt werden. Hierzu gehort
das offene CC-Link-Netzwerk, das
einen nahtlosen Datenaustausch Uber
alle Anlagenbereiche hinweg ermég-
licht, bis hin zu den IT-Systemen und
darlber hinaus. So ist auch die Anbin-
dung an das weltweit erste offene
Gigabit-Ethernet-Netzwerk CC-Link IE
maoglich. lhr Netzwerk wird nicht lan-
ger die Produktivitat Ihres Unterneh-
mens einschrdnken, da alle Informatio-
nen fir diejenigen zugdnglich sind, die
sie bendtigen.

iQ auch fiir Sie

Ein abschlieBender Gesichtspunkt ist
die Skalierbarkeit der iQ. Sie kann
sowohl komplette Fertigungslinien
wie auch einzelne Maschinen steuern.
Konfigurieren Sie die Plattform als
reine SPS oder Motion Controller, wenn
Ihnen die Hochleistungsfahigkeit in
Systemen kleinen Mal3stabs wichtig ist.
Wie auch immer Ihre Anforderungen
aussehen, es gibt eine iQ-L6sung, die
diese prazise erfiillt.
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Aligemeine Merkmale

Dual-Channel (separate E/A- und CPU-Kommunikation), bis zu 1 Gbps

~

SPS, Motion, CNC & Roboter
Auch kompatibel zu System Q Prozess, PC & (++- basierten CPUs

9,5ns )
60

6 Achsenin 0,44 ms
8192

Linear, kreis- & spiralfdrmig

Uber SSCNET Il Motion Control-Netzwerk (50 Mbit/s);
direkte CPU-Verstarker-Verbindung

124 (IEC 61131 konform)

60.000

Optisches Glasfaserkabel

Bis zu 8 MB auf Speicherkarte
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256 AS-Motion-Programme

3200

Q173NCCNCCPU

Q173DR Roboter CPU
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256 MELFA BASIC IV Programme
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Integrierte SPS-Fahigkeit
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